Montageanleitung (DE J

Pressadapter SIROCON
fir M- und V-Kontur

fiir Kupfer-, C-Stahl- und Edelstahlrohr

Arbeiten an Heizungs- und Trinkwasseranlagen
miussen von qualifiziertem Fachpersonal und

in Ubereinstimmung mit den jeweils giltigen
Vorschriften, Richtlinien und Regeln der Technik
ausgefiihrt werden.

O &

Besonders zu beachten sind:

DIN 18 380: Heizanlagen und zentrale
Wassererwarmungsanlagen

VDI 2035: Steinbildung in Warmwasser-
heizungsanlagen

BGV: Berufsgenossenschaftliche Vorschriften

aalberts



Pressverbindung fiir Kupfer-, C-Stahl- und Edelstahlrohre

Simplex tibernimmt im Rahmen der Produkthaftung die Gewahrleistung fiir
Pressverbindungen mit dem Pressadapter SIROCON fiir M- und V-Kontur
bei Verwendung von:

M Kupferrohren (DIN EN 1057)
M Prézisionsstahlrohren (DIN EN 10305-3) aus unlegierten Stahlen
M Rohren aus nichtrostendem Stahl (DIN EN 10312)

Zugelassen sind nur Pressbacken mit Kontur M und V.

Bitte vor dem Einbau alle Komponenten
auf eventuelle Transportschaden priifen.

n Rohr ablangen
Rohr nur mit dem dafiir geeigneten
Rohrabschneider rechtwinklig ab-
schneiden.

n Rohrende auen und innen entgraten
Rohrende mit einem dafiir geeigneten
Entgratwerkzeug entgraten und
danach von Spanen sdubern.

n Pressadapter montieren
Pressadapter von Hand bis zum
Anschlag auf Rohr aufstecken.
Auf schmutzfreie Montage achten.




n Pressverbindung in Presskopf
einlegen
Presszange durch Zusammen-
driicken der Pressschenkel 6ffnen.
Pressfitting zentrisch mit Ringwulst
in Nut der Presszange einlegen.

B Verpressung durchfiihren
Bedienungsanleitung des Werkzeug-
herstellers beachten.

n Verpresste Rohrverbindung
entnehmen
Presszange durch Zusammendriicken
der Pressschenkel 6ffnen und Rohr
entnehmen.
Pressverbindung auf ordnungsgemalfie

Verpressung priifen.

Hinweise:

Beim Wechseln der Pressbackenkdpfe bzw. bei Wartungs- oder Reparaturarbeiten
stets den Stecker ziehen.

Beim Pressvorgang nie Finger oder andere Korperteile bzw. Fremdteile in
Pressbackenkopf halten.

Beim Transport oder bei der Lagerung darauf achten, dass Pressbackenképfe und
Antriebsmaschine nicht beschadigt werden.

Pressbackenkdpfe und Maschinen in regelmaRigen Abstanden auf Sauberkeit,
Beschadigung und ordnungsgemaRe Funktion tberpriifen.



Montage und Demontage der Steckverbindung SIROCON

Montage

n Zusammenstecken:
Schutzkappe vom Pressadapter ent-
fernen und Pressadapter mit ver-
presstem Rohr bis zum Anschlag von
Hand in Steckfitting einschieben.
Auf schmutzfreie Montage achten.

n Verriegeln:

Schiebering bis zum Anschlag Richtung
Rohr verschieben.

Der rote Sicherungsring muss in vollem
Umfang sichtbar und um die Rohrachse
drehbar sein. Damit ist der Schiebering
in Verriegelungsstellung gegen unbeab-
sichtigtes Betatigen gesichert.

Demontage

B Offnen:

Demontageklammer auf Schiebering
stecken. Roten Sicherungsring damit
radial zusammendriicken und Schiebe-
ring Richtung Fitting verschieben.

Abmessung [mm] Z1[mm]
12 3,0
15 3,0
18 3,0
22 5,6

Z1

—

Die Abbildungen sind symbolisch und kénnen vom jeweiligen Produkt
abweichen. Technische Anderungen und Irrtum vorbehalten.
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